PFERD

A PFERD minéség

A PFERD telepitett gépekre alkalmazhaté
daraboldékorongjai a legmagasabb mindségi
elvarasok alapjan fejlesztett, gyartott és bevizs-
galt termékek.

Kutatas és fejlesztés, sajat célgép gyartas, a
biztonsagi normak folyamatos fejlesztése, sajat
laboratérium, mindezek garantaljak a legma-
gasabb PFERD mindséget.

A PFERD ISO 9001 min&ségbiztositassal ren-
delkezik.

Alkalmazasi teriiletek

A vagokorongokkal végzett darabolas az egyik
legjobb teljesitmény( és legkdltséghatéko-
nyabb darabolasi eljaras, amelyeket a kovetke-
26 terlleteken alkalmaznak:

hengermivek

ontodék

gépgyartas

szerkezetgyartas

sinek karbantartasa

kovacstizemek és ezek befejezé sorai

laboratériumok

A PFERD az oSa alapité tagja

A PFERD szabadon dontott és mas gyartok-
kal egyutt kotelezettséget vallal a minéségi
szerszamok legmagasabb biztonsagi kdvetel-
ményeinek megfelel§ gyartasara.

Az oSa tagok a vilagon Iétez6 legszigoribb
el6irasoknak megfeleléen gyartjak termékei-
ket. Folyamatosan Ugyelnek termékeik min6-
ségére és a biztonsagi el&irdsokra. A PFERD
szerszamok oSa védjeggyel ellatott termékek.

'VD Verband Deutsch
hleifmittelwe:

Kérjuk, vegye figyelembe
Csiszoldanyaggyartok
eléirasait. Tovabbi j
ldtogassop el: wr

legmagasabb mindsegi és biztonsagi elvara-
soknak és az EN 12413 szabvanynak megfele-
|6en , csiszolotestek kotott csiszoldanyaghd
jeloléssel ellatottak.

|

Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez

Altalanos és technikai informaciok

A telepitett gépes darabolas
elényei

univerzélis darabolasi eljaras valamennyi
acélon, éntvényeken, nem-vas 6tvozeteken
és egyedi 6tvdzeteken, mint nikkel és titan-
bazisu 6tvozetek, amelyek nehezen, ill. nem
darabolhatok langvagassal és flirészeléssel

a sik vagasfeltletnek koszonhet6en hideg
vagasnal elszinez6dés mentes a felllet,
amely nem igényel utémunkalatokat
anyagmindségtél fliggetlen rovid vagasi idék
|ényegesen kisebb a sorjaképz&dés mint a
meleg flirészelési eljarasnal

alacsonyabb a zajszint, mint a meleg fdré-
szelésnél.

Példa:

meleg daraboldsnal: 85— 95 dBA
meleg flirészelésnél: 105-110 dBA
allando, egyenletes mindség a vagas teljes
folyamataban a korong élettartamanak
végéig, a korongon folytonosan fennallé
6nélez effektusnak koszonheten
darabolas az éppen hléfélben 1évé heg
gerelt, vagy kovacsolt darabokon me
darabolassal lehetséges

A maximalis megmu
a termékcimkéken

A FEPA biztonsagtechnikai
ajanlasai a
www.pferd.com oldalrél
letoltheték.

A PFERD csomagolas

A PFERD a telepitett gépekre alkalmazhaté ko-
rongjait a sértlésekt6l védd erds ipari csoma-
golasban szdllitja. A csomagolasi egységek (VE)
a termékismertetd tablazatokban talalhatok.
Tovéabbi fontos informéacidk, mint a rendelési
szam, a megnevezés, az EAN-kod és miiszaki
adatok a csomagolasi cimkén talalhatok.

Biztonsagtechnikai ajanlasok

= Haszndéljon véddszemiveget!

= Haszndljon hallasvédot!

= Hasznaljon porvédémaszkot!

= Hasznaljon véddkeszty(it!

_ Ugyeljen a biztonsagtechnikai
elGirasokra!

= Ne hasznaljon sérilt korongot!

_ Szabadkézi és kézzel vezetett
darabolashoz nem alkalmas!

HOOCR@®®

E-. E PFERDVIDEO
{E. 'd Tovabbi informaciok
wl - P B
érhetdk el itt, vagy a
www.pferd.com honlapon.
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Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Termékcsaladok Univerzalis Nagyteljesitményii
A PFERD a telepitett gépes darabol6 PS-FORTE (PSF) termékcsalad SG-ELASTIC (SG) termékcsalad

korongokat a sokrét(i darabolasi feladatokhoz
valamennyi felhasznalo szamara, eltéré
teljesitményjellemzékkel, két kilonbodzé
termékcsalddba sorolva kindlja.

A legszélesebb
valasztékot kinald
termékcsalad, a
professzionalis
nagyipari és a kisipari
alkalmazasokhoz.

® Meghaijté gép 2l ® Megmunkalandé anyag el © Megmunkalasi feladat G2 Optima'is szerszam

Kiindulva a meglévé meghajto gép teljesitményébdl @, a megmunkalandoé anyagbdl @ és a megmunkalasi feladatbol @, az ala
ad a katalogus kinalatabol és segit az optimalis szerszam kivalasztasaban.

Univerzalisan alkalmaz-
hat6 az ipar és a kisipar
mindennapi feladataihoz.

0 Meghajté gép ® Megmunkalandé anyag © Megmunkalasi feladat Oldal
CHOPSAW 6
acél témaor anyagok, profilok és csévek darabolas.
7
P
rozsdamentes (INOX) acél tomor anyagok, profilok és csovek da : 6
<3 KwW , P

kdtéskeménység 7

G-ELASTIC " —
acél témor anyagok, profilek és486 da L kotéskeménység 8

CHOPSAW-HD

% 0 koétéskeménység 8
SG-ELASTIC [r—
65 @8Byek darabolasa 8

rozsdamentes (INOX) acél témor anyagok, profi L kGtéskeménység

ontvények témor anyaggk, SE&sovek darabolasa SG:EI,'ASTI(,: . _ S—
L kotéskeménység 9
ké témor an k, proftfek*es csovek darabolasa SGT.EI,'ASTK,: . | —
L kotéskeménység 9
SG-ELASTIC
Q kotéskeménység 9
acél rab@lésa
LABOR o
acél lab@ratoériumi prébak, precizids darabolasok Sledd Aile

— H kotéskeménység 10
® ) Y . ) SG-ELASTIC
rozsda @) | laboratériumi prébak, precizids darabolasok H kotéskemenység 10
SG-ELASTIC
T kotéskeménység 10
SRR B R Koteskeményete 10
acél témor anyagok, profilok és csovek darabolasa yse9

L kotéskeménység 1
N kotéskeménység 1
Q kotéskeménység 1
S kotéskeménység 1
SG-ELASTIC
ontvények témor anyagok, profilok és csévek darabolasa I G S Ey 10
! P kotéskeménység 10
R k&téskeménység 10

Kilonleges egyedi alkalmazasi feladataikhoz ajanlatkérésuk alapjan, 1.250 mm atmérdig gyartunk nagy
teljesitményl PFERD minéségben darabold korongokat. Kérjik, vegyék fel vellink a kapcsolatot. Tapasztalt 12
mUszaki tanacsadoink készséggel allnak rendelkezésikre.

Egyedi gyartasok
2 1.250 mm-ig

Kozepep elhgl}/ ezgtt e BTeicrs tet?ggelu A két szélen elhelyezett szélerésitéses réteg
] agressziv, sorjaktél mentes darabolds érhetd E N A ;
nagy oldalirdnyu stabilitast eredményez.

el.
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PFERD

N

PFERD rendelési szam
80 T 350-3,0 A 30 L SG-CHOP-HD-INOX/25,4
123 4567 8 9 10 11

1 Megengedett legnagyobb megmunka-
lasi/keriileti sebesség [m/s]

2 A szerszam megnevezése és formaja

T = egyenes kivitel
PT = tort siku kivitel
CcT = koénuszos kivitel

3 Kiils6 atméré
kils6-g D [mm]-ben

4 Korong vastagsag
vastagsag T [mm]-ben

5 SzemcseminGség
A = korund
C = sziliciumkarbid
ZA = cirkonkorund/korund

6 Szemcsefinomsag
szemcsefinomsdag 1SO 8486 szerint

7 Keménységi fok (korongjellemzé)

Kotés- |Korong- Anyagcsoportok

kemény-|jellemz6

ség

K nagyon puha acél, INOX

Nagyteljesitményii SG-ELASTIC (SG)

termékcsalad

H nagyon puha acél, INOX,

gyon p ontvények

K nagyon puha acél, INOX
acél, INOX,

L uha ontvények, k&,

P mUanyagok, nem-

vas (NE) fémek

N puha acél

(o] kozépkemény | acél

P kozépkemény | acél, dntvénye

Q kozépkemény | acél

R kemény acél, optwénye

S kemény acé

T nagyon kejé acgll ontvény

8 PFERD termékcsala
univerzalis PS-FOR
nagyteljesitmépfé

9 Termgkcsopa

CHOP ziv, sorjaszegény
darabolas

CHOPSAW- agy oldaliranyd
stabilitas

RAIL = sinek darabolasahoz

LABOR = laboratériumi
darabolasokhoz

HEAVY DUTY = nagyteljesitmény
gépekhez

10 Megmunkalhaté anyagcsoportok
l4sd a 7. pontban

11 Furatatméré
furat-g H [mm]-ben

Vagokorongok allvanyos, telepitett gépekhez

Megnevezés, etikett, szinkéd

oSa biztonsagi
megfelelés

ajanlasokra

Eurépai
szabvanyok

piktogrammok biztonsagi

EN szerinti
jelolés
megengedett
legnagyobb
megmunkalasi/
keruleti
sebesség [m/s]

max. eng. ford.
szam [RPM]

=sziliciumkarbid
= cirkonkorund/korund

Szemcsefinomsag
szemcsefinomsag ISO 8486 szerint

Keménységi fok (korongjellemzd)

A keménységi fokozatokat az ABC bettiivel

és betUsorrendjével jeldljuk, a nagyon

puhatol a nagy keménységu kotésig (A-2).

Kotés

BF = Uivegszovet erésitéses mligyanta
kotés

Megengedett legnagyobb megmunka-

lasi/keriileti sebesség [m/s]-ban

a termékcsalad
szinjelolése

www..pferd com

EN szerinti
szinjelol
csikok

vastagsag

furat-g

350 x 3,0 ): 254 mu

M x 8 x

213
ineide

RMANY

iauptst

PFERC

A két termékcsalad szinjelolése

D-51709 M~

Nagyteljesitményii
SG-ELASTIC (SG)
termékesalad

A megmunkalandé anyagok

szinjelolése
anyag = szin oldal
acél
@ = fekete 6
@ rozsdamentes (INOX)
3 6
= keék
Nagyteljesitmény(i SG-ELASTIC (SG)
termékcsalad
anyag = szin oldal
7
acél 8
= fekete 9
11
acél/ontvények 10
= fekete/piros
7
@ rozsdamentes (INOX) 8
= kék 10
ké/6ntvények
- . 9
= z6ld/piros
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