PFERD

Vago és tisztitotarcsak
Altalanos informaciok

PFERD-mindség PFERD-tanacsadas és képzés

A PFERD csiszol6- és vagokorongok a legmaga- A PFERD egyedi és célzott tanacsadast kinal
sabb mindségi kovetelményeknek megfelelen Onnek megmunkalasi problémaira. Tapasztalt

gusprogram
megmunkala-

fejlesztett, gyartott és bevizsgalt termékek. A értékesitési és miiszaki tanacsadoink szivesen séstikre igényeiknek
PFERD min&séget a szabvanyos méretstabilitas segitenek Onnek. Vegye fel veliink a kapcso- megfelel§ I csiszolo- és vagoko-
jellemzi. latot. rongokat PFE inéségben készitink.

A magasszintli min&ségi kihivas mellet a mun- A PFERDAKADEMIE szakmai és gyakorlati
ka- és egészségvédelem, valamint az ergond- ismereteket kindl a csiszolasi és darabolasi
mia is nagy szerepet jatszik. feladatok vilagabdl. Szakmailag egymasra épu-
16 fejezetek anyaganak megismerése PFE
szerszamspecialistava avatja.

elembe véve a megmunkaélandoé anyagot
dott kafeladatot, kindlunk egyéni
tanacsokat az optimalis és kolt-

té |dasokra.
A PFERD ISO 9001 min&ségbiztositassal ren- aiexony megoldasoxra

delkezik.

PFERD-PRAXIS

-CENTER-en, a PFERD szerszamok A PFERD-PRAXIS kiadvanyok sok értékes infor-
értékesitésének helyén, az 6sszes fontos infor- méciot tartalmaznak az anyagok tulajdonsa-
4cio megtalalhato, amelyek az optimalis gairol, tovabbi tippeket és trikkoket a PFERD
rszamok kivalasztasahoz sziikségesek. Az szerszamok hasznélatahoz.
informécids kartyak fontos tippeket tartalmaz-
nak a szerszdmokhoz és alkalmazasukhoz.

PFERD-csomagolas

A PFERD a csiszolo- és vagokorongokat a
sérilésektdl is védo erés ipari csomagolas

szallitja. A csomagolasi egység (VE) me§tale
hato a terméktablézatokban. Tovabbi
informéciok, mint a cikkszam,
EAN-kéd és miszaki tajékoztat
csomagolasi cimkeén.

PFERDVIDEO

Tovéabbi informdciok
érhetdk el itt, vagy a
www.pferd.com honlapon.

Tovabbi kérdések esetén készséggel segitenek
Onnek a PFERD-keresked6k vagy mUszaki
tanacsadok.

PFERD N

A PFERDERGO S®-program célja,
hogy a szerszamok hasznalatanal keletkez&
vibracio-, zaj- és porterhelést csokkentse, az
érintésérzékelést (haptic) javitsa. A kozép-
pontban az ember all.

Azonnal felismerhet6, hogy mely tertle-
teken kinalnak el6nyoket szerszamaink. A

A PFERD csisz0l6- 65 vagok k hozzaja-
PFERDERGONOMICS® tulajdonsagokkal biré  Tovabbi informéciokat és megfelelé PFERD (IZO0- €5 vagoxorongox hozzaja

rulnak ahhoz (megvalésitjék), hogy a munka-

;ze__rszémok megfeleld piktogrammokkal szers;émokat talal a ,,PFERDI%R?ONOI\/IICS® folyamat rezgés- és zajterhelését csokkentsek.

jeloltek. — A kézéppontban az ember all” prospektus- A csiszol6- és vagokorongok az ISO 6103
ban. szabvany szerint késztlnek. Tovabbi informa-

%’@— ‘WV'O ] O ] %)_ ciokat taldlhat az , Egészség és biztonsag a

munkahelyen — Zaj és vibracié hatarértékek”
cim@ kiadvanyunkban.

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
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S PFERD
Vago és tisztitotarcsak - tK

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

® Megmunkalasi feladat [gall ® Anyag 2l © Meghajté gép =>

Hogyan lehet kivalasztani az optimalis szerszamot?

A legmegfelel6bb szerszam kivalasztasa A megfelel6 szerszam kivalasztasanak A kovetkezd magyarazatok segitik az optimalis
el6feltétele a hatékony munkavégzésnek és a megkodnnyitésére, tdmpontként vegyik szerszam kivalasztasat.
legjobb munkaeredménynek. figyelembe a megmunkalasi feladatot @, a
megmunkalandé anyagot @ és a meglévé
meghajté gépet ©.
©® Megmunkalasi feladat
o Szerszam | Tisztito- Ontodei tisztito- Pipeline CC-GRIND, A7 adott megmunkalagi
korongok korongok tisztito- csiszole- | @datbdl kiindulva vala
Megmunkalasi feladat korongok  tarcsak PFERD-proggam
. | [ Onszamar
Csiszolas \  Kérjuk, haszn
| Feliiletcsiszolas 8. oldal 16. oldal - 22. oldé lon talalhato t
~hagesztési-~=atok mes~~naksy-  o——0 0 informaciok

Idalai‘talélhaték.

O
Kivalasztas: Felliletcsiszolas, tisztitokorongok — 8. oldal \

® Anyag

Rozsdamentes (INOX)

A megmunkalasi feladat kivalasztasa

® Anyag Acél
o Uetd utdn a megadott anyagcsoportok

Megmunkalasi kézl Kiva . .
feladat Kivitel oldal Kivitel 62Ul kivélaszthatja a megmunka-
land6 anyagot. Ezt kdvetéen az
R sy o I e | alanlott kivitelek kozti valassza ki
Pkeménység 10,12 L keménysé SGELASTIC g a2 0On munkafeladatahoz optimalis
Fellletcsiszolas L keménység 11 anysé N (ALU) keménység 14 2) szerszamot.
SG-ELASTIC H keménység 21 p - itik
R keménység 7 Az egyszerlbb azonositast segiti
H keménység | aszerszamokon elhelyezett

———— -\ cimkék, melyeken a kiilénbsz68
anyagokat jel6l6 szinkédok meg-

IC, N (INOX) keménység - oldal 14 talalhatok.

A kiilonb6z6 anyagcsoportokrél
attekintés a kovetkezé oldalon

talalhato.
® Meghejto gé
Mégmur{kalandoan);ag’ B ] Aszerszam sikeres kivélasztésa
rozsdamentes (INOX) acél [ utdn a megfelel§ katalégusoldalon
) \  megtaldlhaté az ajanlott idealis
Megmunkalasi feladat: \  szerszam meghajtas.

feluletcsiszolas, hegesztési varratok w i o ) ,
megmunkalasa, él-letorés, sorjazas, sarokvarrat | Az osszeallitasban megtalalhatok a
csiszolas, gyokolés | kereskedelemben kaphat¢ ajanlott

teljesitményii (Watt) meghajtasok.

Alkalmazasi ajanlasok: o ,
legjobb csiszolasi eredmény teljesit- | Kérjuk, vegye figyelembe a
ményerés sarokcsiszoléval érheté el | szemkézti oldalon talalhato
| ismertet6t.

Kivalasztas: teljesitményerés sarokcsiszolé
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PFERD

Vago és tisztitotarcsak
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Szerszam Tisztito- Ontodei tisztité- Pipeline CC-GRIND®- Fazék- Csiszol6- POLIFAN-
korongok korongok tisztito- csiszolotarcsak korongok  kerekek legyezélapos
Megmunkalasi feladat korongok csiszolok
Csiszolas
felUletcsiszolas 8. oldal 16. oldal - 22. oldal - - 30. oldal
hegesztési varratok megmunkalasa 8. oldal - - 22. oldal - - 30. oldal
él-letdrés 8. oldal - - 22. oldal 27. oldal - 30. oldal
sorjazas 8. oldal 16. oldal - 22. oldal 27. oldal - 30. oldal
gyokolés - - 18. oldal - - |dal -
sarokvarrat csiszolas 8. oldal - - - - 30. oldal
Szerszam Vagodkorongok Ontddei vagokor k G antszemcsés

Megmunkalasi feladat vagokorongok

Darabolas
vékonyfalu lemezek, profilok darabolasa < 3 mm 46. oldal ‘ -
témor anyagok, profilok daraboldsa 46. oldal old 65. oldal

Anyagok, anyagcsoportok attekintése

edzés, nemesités nélkili acélok szerk. acélok
Acél, 1.200 N/mm?-ig (< 38 HRC) acélontvé
acélontvények edzett, nemesitett acélok

1.200 N/mm?2 felett (> 38 HRC)

Rozsdamentes (INOX) . (A
rozsdamentes és savallo acélok

acél
aluminium 6tvozetetek, puha edzhet6 és edzhet6 nyomasos ontvények, puha szerkezet
Aluminium aluminium 6tvozetetek, sz alumiiium 6tvozet alacsony sziliciumtartalommal
aluminium 6tvozetetek, k minium 6tvozet sziliciumtartalom nélkal
. nem-vas (NE) féme rgaréz, vorosréz, horgan
Nem-vas (NE) fémek (NE) - 9 gany
nem-vas (NE) fém bronz

lapgrafitos ontvény EN-GJL (GG), gémbgrafitos éntvény EN-GJS (GGG)

Ontvények
y fehér temperontvény EN-GIMW (GTW), fekete temperdntvény EN-GIMB (GTS)
terrakotta, habkd, konnybeton, homokk&
Ké beton, beton térkd, ereszcsatorna
vasalt beton, granit, klinker, mosott beton, kalyhacsempe, kerdmia csempe,
terméspala
Miianyagok és egyéb ) I p e 16 -
anyagok szaler6sitéses mlanyagok (FVK), hére lagyulé mianyagok
Szersza ha ekintése
Korongatméré [mm] 100/105 115 125 150 178/180 230
Teljesitményos. ok Teljesitmény
Géptipus Watt Watt Watt Watt Watt Watt
Allandé fordulatszamt  s(rftett levegds, szabélyozott - < 1.000 <2.300 <2.300 < 4.500 < 4.500
Gritett | 6s/turbina, .
S:lglffre;‘,':ggzs)"r "3 emelt frekvencias (300 Hz) - - <1.700 - <3700 <3.700
leveg6s < 800 < 900 < 1.100 - < 1.900 <2.200
Erés elektromos, szabalyozott, halozati dramellatas - < 1.750 < 1.750 - < 2.500 < 2.800
elektromos, halozati aramellatas <700 < 1.000 < 1.200 < 1.750 <2.200 <2.500
elektromos, akkumulatoros > 500 > 500 > 500 - - -
leveg6s <400 < 600 < 800 - < 1.500 < 1.800
Gyenge elektromos, halozati dramellatas <500 < 700 < 900 < 1.750 < 1.800 <2.000
elektromos, akkumulatoros > 300 > 300 > 300 - - -

A szerszammeghajtas teljesitményadatainak hianyaban javasoljuk a , gyenge” tartomany felé térténd orientalddast.
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Vago és tisztitotarcsak

Miszaki informaciok

PFERD

S

Maximalis megmunkalasi
sebesség

A maximalis megmunkalasi sebességet [m/s]
termékcimkéken és a termékcsomagolason
az EN 12413-ban el6irt szincsikokkal jeldljuk.
A maximalisan megengedhet6 fordulatszam
adatok a tarcsék névleges atmérojére vonat-
koznak.

Maximalis
megmunkalasi
sebesség

Szinjelzések

Biztonsagi szabvanyok

A PFERD vago- és tisztitokorongok megfelel-

nek a legmagasabb mindségi és biztonsagi

elvarasoknak és az alabbi fontos eurdpai és

nemzetk&zi biztonsagi el6irasok jeldléseivel

ellatottak:

M EN 12413 szabvany csiszolétestek
kotott csiszolvanyagokbol

M EN 13236 csiszoldtestek
gyémantszemcsékkel és CBN-nel

M EN 13743 szabvany hordozoéra épitett
csiszoldanyagok

M ANSI B7.1/ OSHA szabvanyok

[ AS 1788.2

Biztonsag a csiszolas soran

Csiszoléanyag gyartdk, gépgyartok és felhasz-
naldk egyforma mértékben kotelesek tigyelni a
csiszolasi folyamat soran a biztonsagra.

A PFERD szerszamok az el6irt biztonsagtech-
nikai elvarasoknak megfeleléen készilnek. A
felhasznald a csiszolasi folyamat soran telje
felel6sséget vallal a kivalasztott meghajté gép

A PFERD szabadon doO és mas gyartokkal
egyUtt kotelezettséget véllal a mindségi szer-
szamok legmagasabb biztonsagi kovetelmé-
nyeknek megfeleld gyartasara. Az oSa-tagok
a vilagon létezé legszigorubb eldirdsoknak
megfelelen gyartjak termékeiket. Folyama-
tosan Ugyelnek termékeik minéségére és a
biztonsagi el6irdsokra. A PFERD szerszamok az

oSa védjegyével ellatott termékek. o

OSA

Méretadatok

A rajzokon és a tablazatokban az alabbi jel6léseket hasznaljuk:
D (= kuls6-@), T vagy U (= szélesség), H (= furat), W (= falvastagsag) és J (= kisebb @).

tortsika kivitel

koénuszos kivitel
Biztonsagtechnikai ajanlasok

= Hasznaljon védokesztyit!

_ Ugyeljen a biztonsagtechnikai
el6irasokra!

Ugyeljen a minimalis érintési
= szogre tisztitdtarcsakkal torténd
munkavégzés esetén!

@ = Ne hasznaljon sérilt korongot!

dontoen befolyasolja a megfeleld felfogd
ivalasztasa. Mindkét szorité peremnek,
amelyek kozé csiszoldtestet rogzitiink,
ugyanazzal a kilsé atmérével és azonos
felfekvési felulettel kell rendelkeznie

(EN 60745-2-3, EN 60745-2-22, 1SO 11148-7,
ANSI B7.1, AS 1788.1 szerint).

Adapterek tisztitokorongokhoz

A178 és 230 mm atmérdj tisztitokorongok
alkalmazasara egyes orszagokban kulonleges
el6iradsok érvényesek specidlis adapterek, ill.
felfogd rendszerek vonatkozasaban.

ARV 18 AR

N | 7
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Tisztitokorongok

/

o‘*l;a;

Safety code

EN 12413

1
27 A46 H www.pferd.com

BF 80 i A
|Bb mis max.| - A Lb X 74 ;45.23 mm
[12200 RPM_| y - ~,, xWax7s

lb EDP; 61583

With hub:
US-EDP h1"89

Gmi.? any

E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER
Stahl - Steel - Acier - Acero
INOX-Stainless

4d PS FORTE - TR T . g g B 4

F195.7A24 L PSF-INOX DRI i o5 ot , i

r

5G- ,_m

-‘ 7 A 30 N SG-INO

ERD

~0
2R

Germany

?

5

4 IDD?ZZI 88707

30 SGP

Lgst iron

206 |




PFERD

Tisztitokorongok
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

A PFERD tisztitotarcsak kielégitik a mai szer-

®_~14n|
szamokkal szemben tadmasztott atlagon felli PFERDERGONOMICS™ajanlia a WHISPER

tisztitotarcsakat, valamint a CC-GRIND®-és

forgacsolasi teljesitmény igényt, a komfortos CC-GRIND®-SOLID csiszolokorongokat, mint
munkavégzést és a gazdasagossagi kovetel- innovativ szerszam megoldasokat.
ményt. O

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

Termékcsaladok

A sokrétl csiszolési feladatok elvégzéséhez a PFERD héarom tisztitdtarcsa termékcsaladot kindl az ipar és a kézmdivesipar szamara a jo) bevalt
szinvezetd rendszer segitségével:

Univerzalis PS-FORTE Nagyteljesitményii SG-ELASTIC Specialis SG-PLUS
termékcsalad termékcsalad termékcsalad

B : A legszélesebb valaszté-
kot kinalé termékcsalad,

profi szerszam az ipar és
a kézm(vesipar szamara.

Univerzalisan
alkalmazhato az

ipar, kézmdvesipar
felhasznaloi tertleteken.

A megmunkélasi feladatbol @ és a megmunkalandé anyagbdl @ kiindulva, a tablazatban megtalalhatd RD-program kiilénboz6 kivitell
tisztitdkorongjai, amelyekbdl a feladathoz optimalizalt szerszam kivalaszthatd. A megfelelé meghha atkozé katalégusoldalon.

(1] @ Anyag Acél Ro;lsdamentes (INOX) AIuminiu(r}l\l/E Ontvények/ké
Megmunkalasi ace nem-vas
feladat Kivitel Oldal Kivitel Oldal Kivite Oldal Kivitel Oldal
PSk-FORTE PSLFORTE
K keménység 10 M keménység 11 g
P keménység 10, 12 L keménység 11 g?AEcljéfESc)
L keménység 11 P keménység 12 S keménység 16
- . . SG-ELASTIC SG-ELASTIC . ység 14 ~ SG-ELASTIC
Felletcsiszolas R keménység 13, 18 N (INOX) keménység SG Ee(ZmAénGLSJéSS) 17 Q keménység 16
CC-GRIND® 22 CC-GRIND® H ke 0 21 ERlbile
CC-GRIND®-SOLID 24 CC-GRIND®-SOLID g
SG-PLUS $SG-PLUS T keménység 17
H keménység 20 H keménysé, 0
PS-FORTE N
K keménység 10 KASkFORTESé
P keménység 10 d
Ul sGELASTIC S
Hegesztési varrat o N (ALU) keménység 14 o
<14 R keménység 13, keménység 16 -
megmunkalasa  ~c"coinide 22 SG-PLUS S (ZA-GUSS)
° 2
CC-GRIND®-SOLID -SOLID 24 H kemenység 21 kemenység 17
SG-PLUS 14
E‘ II((S menyseg énység 20
PS-FORTE SG-ELASTIC
Mkkeménység 11 E (AC-GUSS)
; L keménység 11 eményseg 16 i
El-letorés SG-ELASTIC - S (ZA-GUSS) Ry "
N (INOX) keménység 14 keménység 17 y5€9
CC-GRIND® 22 SG-PLUS
CC-GRIND®-SOLID 24 T keménység 17
RTE g i
Pkemeénység 10, 12 l[\,/lskFe?nlséEE/ség 11 g?AEI:éfJEISC) kemény-
SG-ELASTIC N "
R keménysé i} [Elkemenyseg 12 seq 16 sG-ELASTIC
Sorjazas CC-GRIN¥D®9 2> SG-ELASTIC - S (ZA-GUSS) keménység Q keménység 16
CC-GRIND=soLD 24 ¢ (g fememsed )3 SG-PLUS v {
R e nysé 15 CC-GRIND®-SOLID 24 T keménység 17
Kramenység 10 FSTORTE
P keménység 10, 12 L [amdn zé 9 1 SG-ELASTIC
Sarokvarrat L keménység I IS N (ALU) keménység 14 ~ Il
csiszolas SG-ELASTIC N (INOX) keménység 14 SG-PLL}S )
R keménység 13 SG-PLUS H keménység 21
Lo 20] H keménység 20
PS-FORTE
Gyokolés gi-eEanns?ec 18 Mkeménység 18 _ _ I
(Pipeline) BEY) SG-ELASTIC

S (ZA) keménység 19

N (INOX) keménység 19
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PFERD

N

Tisztitokorongok
Megnevezés, etikett, szinkéd

PFERD megnevezés Aoy
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23 a megmunkalhat6 anyag

oSa biztonsagi szavatossagi id6

0000 060 @ 6 O megfelelés szinjeldlései
. L, .. Eurdpai szab- EN szerinti

@ A szerszam megnevezése és formaja AR e
E _ tisgtl’tc’)korong ! vanyok PFERD szinjel®l6 csikok
ER = csiszoldkerék
50 ETT = csiszold fazékkorong (50 m/s) EN szerinti a termékcsalad
CC-GRIND® = innovativ csiszolokorong jelolés O'§: szinjelolése

@ Kiilsé atméré N Germany -
kils6-@ D [mm]-ben max. eng. = 124;’3 kuls6-@

©® Korong szélesség keruleti seb. 27A30N korong
vastagsag T vagy U [mm]-ben [m/s] \[5F80 szélesség

O SzemcseminGség 8600 RPM
A = korund max. en9-/us_-|z|:w: 61108
AC = korund/szliciumkarbid fordulatszam” /Uethe%140 vonalkéd
C = sziliciumkarbid [RPMI o use my s
Cco = kerdmia szemcse cﬁ’#ﬁiﬁfﬁg 11
ZA = cirkonkorund/korund USA rendelési

ly. Metal guards must
be used on all machines.
Danger -do not exceed

© Szemcsefinomsag I1SO 8486 szerint el
® Keménységi fok (korongjellemzg) banindey e ]
of wheel. Flanges must

Kemény- Korong_ Anyag_ be fitted as illustrated.
ségi fok |jellemzé csoportok SG E | q ch
" 5 5 -

K nagyon puha |acél E 178-7 A 36 I\ SG-INO X
L puha acél/rozsdamentes Stak! - Steel -~ Acicr — Acero

(INOX) acel INOX-St=inless
M puha roz;damentes (INOX)

acél
P kézép kemény |acél/ontvények
Nagyteljesitményii SG-ELASTIC termékcsalad
M puha acél/rozs. (INOX) acél
N uha rozsdamentes (INOX)

P acél/acélontvények , e 1 2

Q kézép kemény |ké/6ntvények A harom term 8l6lése
R kemény acél
S keméni Lontési kérei/éntVéniek Nagyteljesitményii Specialis SG-PLUS
pe"a"s me 3 (NOX) ace SG-ELASTIC termékcsalad termékcsalad
R kemény acél
T nagyon kemény |6ntési kéreg/éntvények

@ PFERD-termékcsaladok
Univerzalis PS-FORTE termékcsalad

Nagyteljesitmény( SG-ELASTIC termékcsalad

Specidlis SG-PLUS termékcsalad
O Anyagcsoport

lasd a 6.pontban
O Furatatmérd

furat-g H [mm]-ben

megmunkalandé anyagok szinjel6lése

Nagyteljesitményi Specialis SG-PLUS
SG-ELASTIC termékcsalad t dkcsalad
EN 12413 szerinti mggneve, ermexcsald
27 A 30 N BF 8 anyag = szin oldal anyag = szin oldal anyag = szin oldal
r— R TR R
., ) . = fekete
O A szerszdam me formaja — fekete 12 @ — fokete s
acél/rozsda- 27 acél/rozsda-
% mthes (INOX) 1; rozsdamentes | 14 % ‘_r:l:?tes (INOX) 20
ace INOX) acél 19 )
= fekete/kék (= kék) 25 = fekete/kék
rozsdamentes | 11 nem-vas (NE nem-vas
= korund/sziliciumkarbid % (INOX) acél 12 fémek/altgmiz (NE) femek/ 21
C = sziliciumkarbid = kék 18 nium 14 alum!mum
Cco = kerdmia szemcse = ezilst = ezUst
ZA = cirkonkorund/korund Stesi krea/ sntvenvek
© Szemcsefinomsag SO 8486 szerint Qnt??t er/eg ° ;/rosy 17
0 Keménységi fok (korongjellemzé6) oln ottvas 16 =P
A keménységi fok beosztasa a betiik ABC a_“”‘,,'”t'/um
sorrendjében torténik (A - Z). = €ZUSUpIres
o Kotés acel/. 17
BF = UvegszOvet er6sitéses mligyanta ontvenyekl 19
kotés = fekete/piros
B = migyanta kotés és egyéb hére ké/ 16
keményedd mianyag kotések ontvények 27
@ Megengedett legnagyobb = z6ld/piros
megmunkalasi sebesség [m/s]-ban
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