PFERD-mindség

A PFERD finomcsiszolo és polirozé szerszamok
a legmagasabb min&ségi kévetelményeknek
megfelelGen fejlesztett, gyartott és bevizsgalt
termékek.

Kutatas és fejlesztés, sajat célgép gyartas, a
biztonsagi normak folyamatos fejlesztése, sajat
laboratérium, mindezek garantaljdk a legma-
gasabb PFERD minGséget.

A PFERD ISO 9001 min&ségbiztositassal ren-
delkezik.

PFERD-csomagolas

A PFERD a csiszol6 és polirozé szerszamo

informaciok, mint a tegnékkod
EAN-kdd és miszaki tajeékezta
csomagolasi cimkén.

PFER N

A PFERDERGONOMICS®-program célja,
hogy a szerszamok hasznalatanal keletkez6
vibracio-, zaj- és porterhelést csokkentse, az
érintésérzékelést (haptic) javitsa. A kozép-
pontban az ember all.

Azonnal felismerhet6, hogy mely tertle-
teken kinalnak elényoket szerszamaink. A
PFERDERGONOMICS®-tulajdonsagokkal bird
szerszamok megfelel piktogrammokkal

jeloltek.

EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Finomcsiszold, polirozé szerszamok
Altalanos informaciok

Tanacsadas

Csiszolasi feladataik optimalizalasahoz, egyedi
alkalmazastechnikai megoldasokhoz mUszaki
vevészolgalatunk szakemberei készséggel
allnak rendelkezéstkre. Vegyék fel veltk a
kapcsolatot. Vilagszerte jelenlévd értékesitési
cimeink elérheték a www.pferd.com oldalo

CENTER-en, a PFERD szerszamok
ékesitésének helyén, az 6sszes fontos

valasztasahoz sziikségesek, megtalalhatok. Az
informacids kartyak fontos tippeket tartalmaz-
nak a szerszdmokhoz és alkalmazasukhoz.

Tovabbi kérdés esetén készséggel segitenek
Onnek a PFERD-keresked6k vagy m{iszaki
tanacsadok.

Tovabbi informéacidkat és megfelelé PFERD
szerszamokat taldl a ,, PFERDERGONOMICS®
— a kézéppontban az ember all” prospektus-
ban.

ormacié, melyek az optimalis szerszamok ki-

az Onok megmunka-
séstkre igényeiknek

zUk elvaradsaikat, kivansagaikat,
atszolgaltatasukat, formaigényi-

t, sz ekeverékek, szemcseminéségek,

S seméretek, csapatmérék és hosszak
ondtkozasaban. Keressék értékesitési tanacs-
ddinkat. Kérjék ajanlatunkat!

PFERD-PRAXIS kiadvanyok

A PFERD-PRAXIS kiadvanyok sok értékes infor-
méciot tartalmaznak az anyagok tulajdonsa-
gairol, tovabba tippeket és trikkoket a PFERD
szerszamok hasznalatdhoz.

PFERDVIDEO

Tovabbi informaciok
érhetdk el itt, vagy a
www.pferd.com honlapon.
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PFERD

Finomcsiszolo, polirozé szerszamok
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Szalagos csiszolas
szerszamok szalagcsiszolokhoz

Homlokcsiszolas
szerszamok tamtanyérral

Megmunkalasi feladat

A megmunkalas lépései Oldal
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PFERD

Finomcsiszold, polirozé szerszamok
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Csiszolas a szerszam palastfeliiletével
csapos szerszamok, furatos szerszamok

Oldal

Kézi csiszolas

Oldal Oldal
_ csiszolopantok 50-54 ’ rétegelt csiszolétarcsak 73
POLIROLL®,
- oluco 55-57
:. POLICAP® 58-63
(A csiszolokerekek ¥ ) ‘
_ csiszolopantok 50-54 e carokcsiszolokhoz o u Poliflex®-hasa
lamellas kerania
® _
@S POLIROLL 2557 , csiszolohengerek 70— resze 112
:. POLICAP® 58-63 ! POLISTAR 74-75 45
csapos csiszolok/ .
) o (Ve cS¥8z0l6szalag tekercsek
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Finomcsiszolo, polirozé szerszamok
Fellileti érdesség — befolyasolé tényez6k és referencia értékek

A feliileti érdességet befolyasolé tényezék:

Csiszoléanyag:
minél nagyobb a szemcse, annal durvabb a
csiszolt feltlet
korund-, keramia- és cirkonkorund
szemcsékkel hasonlo feltleti érdesség
érhet6 el
sziliciumkarbid szemcsével kissé finomabb
fellletet lehet elérni

A megmunkalandé anyag:
azonos szemcsefinomsaggal torténé
megmunkalasnal puhdbb anyagon durvabb
feltletminéséget éruink el
zsir vagy ken6anyag hozzaadasaval kicsit
finomabb felllet érthetd el

Az alabbi fellleti érdességeket kiilonbozetjilk meg:

Az R, feliileti érdesség egy mért mintavételi
szakaszon belili legmagasabb profilcsticsok és
a legnagyobb profilmélységek 6sszege.

Az R, fellileti érdesség az egymast kovetd
mért mintavételi szakaszokon beluli (R,) érdes-
ségek kozépértéke.

Az R, feliileti érdesség a legnagyobb mért
érték a teljes mért mintavételi szakaszon.

Az R, érdességi kozépérték a szamtani
kozépértéke az Osszes mért profil valamennyi
értékének.

Hordozora épitett szerszamokka
kiilonb626 anyagok feliile

Megmunkalasi paraméterek:

a vagasi sebesség és az el6tolas aranya a

kovetkezék szerint befolyasolja a feltlet

mindségét:

- a vagasi sebesség novelése kis mértékben
javitja a feltlet min&ségét

- az el6tolasi sebesség csokkentésével vala-
mivel finomabb fellleti minéség érhetd el

az érintkezési fellletre hato fellleti nyomas

csak nagyon kis befolyassal bir a feltleti

érdességre

Egy mért szakasz

Teljes mért szakasz

Teljes mért szakasz

12,50 ym

12,00 pm

rozsdamentes (INOX) acél

11,50 pm

11,00 pm

edzés, nemesités nélkli acélok

10,50 pm

puha nem-vas (NE) fémek

10,00 pm

(LA

9,50 pm

9,00 ym

8,50 ym

8,00 ym

7,50 ym

7,00 pm

6,50 um \

6,00 pm \

5,50 im

R, érdesség [um]

5,00 ym

4,50 pm

4,00 pm

3,50 ym

3,00 pm

2,50 pm

2,00 pm

1,50 ym

1,00 pm

0,50 pm

0,00 ym

40
60
80

100

2

180
240
320
400

Szemcsefinomsag

nom csiszolas:
szemcsefinomsag
180-t6l 400-ig

polirozas:
1. lépés:
2. lépés:
3. |épés:

feltlet strukturalas
2G 80-t6l 2G
320-ig

szatinalas/selyemfé-

ny( feltlet mattitas:

vlies szerszamokkal

Feliileti érdesség

R,=0,70 - 12 ym

R,=0,20-0,70 um

R,=0,10-0,20 um
R,=0,04-0,10 um
R,=<0,01um

R,=0,20-0,70 um

R,=0,10-0,70 um
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PFERD

A PFERD a kiléonb6z6 munkadarab geometridk

és anyagok megmunkalasahoz a hordozoéra

épitett csiszoldszerszamok széles valasztékat

kinalja:

1 COMBICLICK® - fibertarcsa

1 fibertarcsa

1 COMBIDISC®-csiszold lapok

M csiszolépantok és -szalagok

I csapos csiszoldk és szaturnusz kerekek

I laparu és csiszoldszalag tekercsek

M POLIROLL® csiszoléhengerek és POLICO-
csiszolokupok

1 tépbzaras csiszoldlapok

Tovabbi hordozéra épitett csiszoldszerszamok
taldlhatok a 206-os kataldégusfejezetben.

A hordozora épitett csiszoldszerszamok
hasznalhatok szaraz vagy nedves csiszolasi
munkafolyamatoknal.

O Hordozoéanyag

A hordozbdanyagra kotéanyag és csiszolo-
szemcse keril elhelyezésre. A rendelkezésre
allé horddzdanyagok kdzétt tulajdonsagaik
alapjan megkulonboztetiink tépésallo, flexibilis
és kopasalld hordozdanyagokat. A megfelel
hordozoéanyag kivéalasztasaval a gyartando
szerszamot a felhasznaldi kdvetelményekhez
igazitjuk. A PFERD programot a hordozdk
alapjan hdrom csoportra osztottuk:

Papir:
A papir alapu hordozéra épitett szerszamok

6 felhasznalasi tertletei a fafeldolgozd ipar

és kézm(ives/barkacsszektor (asztalos, fests,
lakkozo stb.). A fémipari megmunkalasoknal
ezek a papiralapu csiszolok kisebb jelent6séggel
birnak.

A 70-100 g/m2 feltletsulyt hordozdra tébbnyi-
re a kézi csiszolas csiszoldanyagai épulnek. A
nagyobb sulyt papirhordozékra a gépi csiszola
eszkozei épllnek, amelyekbdl keskeny és s
csiszolészalagok is késziilnek.

Vaszon:
A vaszonalapu csiszolok tobbnyj
munkalasban kertilne

Vulkanfiber:

vulkanfibert kilonk
tarcsak gyartasa
nagyon i

. AWulkanfiber
6 hordozé.

Kotés
A hordozodra épit szolészerszamok gyarta-
sanal a szemcséknek a hordozéra torténé rog-
zitéséhez kulonféle migyanta kétéanyagokat
alkalmazunk. El6szor a hordozoét alapkotéssel
(®) vonjak be. Ezt kdvetden a csiszoldszem-
cséket egyenletesen felszorjak és egy specialis
eljarassal eligazitjak. A biztos szemcsekdtést

a fedokotéssel (®) érjuk el, amely védi a csi-
szoldszemcsét a csiszolasi folyamatban fellépd
er6hatasok és terhelések ellen.

Finomcsiszold, polirozé szerszamok
Hordozoéra épitett csiszoloszerszamok

Csiszolovaszon felépitése

@ Csiszolasaktiv bevonat

O O U U U U U O > > U U U 0 0 U U O O O
gogo° 0 °ogogog 2o go° g ) °o° go° g °ogogoc go° g °og 2000, gogoo °ogo
.0,.0,.0.4.0,0.0.0,.0.0.0.0.0.0600.0.0.00.00mDno0.0.0.0.0 () O

O Hordozbanyag @ Alapkotés ® Fe szemcse

on kemény. Az SiC kilonosen alkalmas
[uminiim, bronz, k6 és mianyagok
asara.

O Csiszolészemcse
it
eg

antszemcse:
gyémant csiszolészemcse a legkeményebb
siszoléanyag. Kristalyos elrendezésben
szénatomokbol all. A csiszolészerszamokhoz
a gyémantszemcsét altaldban nagyon magas
h&mérsékleten és nagy nyomas alatt szinte-
tikus Uton allitjak el6. A szintetikus gyartasi
eljarés paramétereinek valtoztatasaval a gyé-
mantszemcse tulajdonsagai a csiszoldszerszam
alkalmazasi igényeihez igazithatok.

A megfelel§ csiszold
jelentés befolyassal
gazdasagossa
A leggyakra

Szemcsefinomsagok

A szemcsefinomsagok az I1SO 6344 szab-

Csis: féle korundtipust ’ ! JOR o
alka asznaljuk olvasztott vagy vanyblan kergltjek rogzitésre, melyet a FEPA
; sban. Keménységuk és szabvanyba is atvettek:
ecialis gyartasi eljarasokkal vagy W durva:
anyagok hozzaadasaval befolyasolhato. P_SO -60-50-40-36-24-20-16-12
a épitett csiszoléanyagokhoz tébb- i kozepes:
ire normalkorundot, ,éles éli" szemcséket - Efjﬁ_‘mo =220-180-150-120-100

P 600 — 500 - 400 - 360 — 320
I szuperfinom:
P 1500 — 1200 - 1000 - 800

Keramiaszemcse CO:

A szinterkorundnal megkilénboztetiink
szinter-bauxitkorundot és sol-gél-korundot.

A vésznas csiszoldanyagokhoz tébbnyire
sol-gél-korund kerul felhasznalasra keramikus
csiszolészemcseként. Ez a rendkivil korszer(
csiszoléanyag a szivéssaganak és a jo 6nélezd
hatasanak készonhetéen egyre névekvé jelen-
téséggel bir.

©® Csiszolasaktiv bevonat

A csiszolasaktiv bevonat alkalmazésa jelen-
tésen noveli a levalasztasi teljesitményt és
csOkkenti a munkadarab hémérsékletét. Ez
kulonosen a rossz hévezetd anyagoknal, mint
a rozsdamentes (INOX) acél, jelent el6nyt. A
csiszoldsaktiv réteggel ellatott PFERD szersza-
mok a megnevezésiikben ,,COOL" utétaggal
vannak jellve.

Cirkonkorund Z:

A cirkonkorund szemcse az aluminiumoxid
és a cirkoniumoxid émledékes keveréke.
Osszehasonlitva a normalkorund szemcsével
a cirkonkorund ugyan kisebb keménység,
de szivésabb anyagtulajdonsagokkal bir. A
cirkoniumoxid magas aranya a cirkonkorund
szemcsében a cirkonkorund rendkivil haté-
kony 6nélezd hatasat idézi el6, amely hivos
csiszolasnal magas anyaglevélasztasi teljesit-
ményt biztosit hosszu élettartam mellett a
csiszoloszerszamnak.

Sziliciumkarbid SiC:

A sziliciumkarbid (SiC) szintetikus Uton el6-
allitott csiszolészemcse, amely rendkivil éles
élekkel rendelkezik, kismértékben szivés de
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COMBICLICK®

Altalanos informaciok

A PFERD szabadalmaztatott h(it6- és gyorsfel-
fogatasi rendszere alkalmazhaté fibertarcsak-
hoz, vlies- és filcszerszamokhoz.

A COMBICLICK®-rendszer egy specialisan kiala-
kitott tamtanyérbdl és a fibertarcsa hatoldalan
[évé stabil felfogobol all. A COMBICLICK®-
fibertarcsakat tamtanyérral a kereskedelemben
kaphaté sarokcsiszoldkra lehet felfogni.

Alacsonyabb megmunkalasi koltségek és a
munkadarab melegedésének csokkenése

-25%

-30%

COMBICLICK®-
fibertarcsa

M megmunkalasi koltségek
I munkadarab melegedés

fibertarcsa

Elonyok:

Rendszer

Nagyon egyszer(i és kényelmes kezelés.

Rugalmas csiszolas

W\ ¢

Puha és egyedlalléan rugalmas megmunkalas
a homlokgsiszolas soran.

PFERDERGONOMICS® ajanlja a
COMBICLICK®-szerszamokat, mint innovativ
eszkozoket, a vibracio-, zaj- és porterhelés
csokkentése és a kényelmes munkavégzés
biztositasa érdekében.

VibrationfFilter Noise Filter EmissionfFilter HapticFilter

PFERD

A h(it6bordak specidlis geometridja biztositja
a kivalo légaramlast, ahol a csiszoldanyag és a

munkadarab hé&terhelése jelentésen csokken. "‘ A SZOV’ETSI’EGI KO;-

A gyors felfogatérendszer, az erés tarto, a h . \].r 5 TARSASAG NAGYDUA

megbizhato rogzités és az optimalis hitéhatas /-»_5 A Khl&n{lﬁg\ggﬁl é(EE’aLSﬁi%zTATM

eredménye: i T KIMAGASLO
30%-kal alacsonyabb munkadarab hémér- v INNOVACIOS TELJESITMENYERT.
séklet

25%-kal nagyobb levélasztasi teljesitmény
30%-kal novelt élettartam és jobb csiszolo-
szemcse kihasznalas

Magasabb
forgacsolasi teljesitmény

Magasabb
élettartam

25 %-kal

magasabV

I fibertarcsa

HUit6 hatas

Felfogatas

|
‘r‘-k

agyon gyors és egyszer(i szerszamcsere
csokkenti a munkafolyamat koltségeit.

A munkadarab és a szerszam j6 hiitése.

COMBICLICK® segitségével kis d6léssz6gli megmunkalas lehetséges!
COMBICLICK®-fibertarcsa

Fibertarcsa

COMBICLICK®-nél nincs a felfogatasi sikbol el6redlld fém rogzité elem, amely megkarcolhatja a
munkadarabot. Ez egyuttal a csiszolészemcsék teljes kihasznalasat is lehet6vé teszi.

E_EE PFERDVIDEO
S Tovabbi informéciok
érhet6k el itt, vagy a
E www.pferd.com honlapon.
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PFERD

A széleskor(i program az optimalis
COMBICLICK®-fibertarcsak széles valasztékat
kinalja, valamennyi megmunkalasi feladatra a
durva csiszolastél a finom csiszolasig.
A PFERD ajanlja a COMBICLICK®-fibertarcsakat
kilonbozé

szemcseméretekkel,

szemcseanyaggal és

méretekkel.

El6nyok:

magas élettartam

egyenletes csiszolatkép

magas levalasztasi teljesitmény
nagy rugalmassag

kivaléan kotott szemesék

Alkalmazastechnikai példak:

hegesztési varratok elmunkalasa
acélszerkezetek sorjainak eltavolitésa

durva csiszolasi munkak

rozsdamentes (INOX) szerkezetek finomcsiszolasa
hengerlési reve és ontvénykérgek eltavolitasa
keskeny, nehezen hozzaférheté helyek (pl.
hiit6bordak) csiszolasa

Alkalmazastechnikai javaslatok:

A COMBICLICK®-fibertarcsak a
COMBICLICK®-tdmtanyérral a kereskede-
lemben kaphato sarokcsiszoléra felfoghatok.
A feldolgozandé anyaghoz megfelelé csi-
szoloolaj hasznalata a szerszam élettartamat
és a csiszolasi teljesitményt noveli. Részletes
informaciok és rendelési adatok a csiszold-
olajokhoz a 120. oldalon talalhaték.

Az optimalis szerszam gyors kivalasztas

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

A maximalisan engedélyezett kerileti
sebesség 80 m/s.

Az engedélyezett maximalis fordulatszamot
biztonsagi okobdl soha nem szabad tullépni.

= Hasznaljon véd6szemiveget!

= Hasznaljon porvédémaszkot!

= Hasznaljon hallasvédét!

_ Csak tamtanyérral szabad
hasznalni!

_ Ugyeljen a biztonsagtechnikai
el6irasokra!

_ Nem hasznélhato vizes
csiszolasra!

POOOQ@

Rendelési utmutato:
A COMBICLICK®-tamjé

COMBICLICK®
COMBICLICK®-fibertarcsak

az EAN-kodot vagy a teljes
nevezést,megadni. Kérjuk a megnevezést
: tsze*efinomsa’ggal kiegésziteni.

4007220722411

CC-FS 180 A-COOL 60

endelési példa magyarazata:
CC-FS = COMBICLICK®-fibertdrcsa

180 = kils6-g D [mm]
A = szemcse

COOL = koétésmaod

60 = szemcsefinomsag
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